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Fensterfertigung:

Seit 1880 produziert der Traditionsbetrieb der Familie Thaler im ober-
schwabischen Minchenreute bei Aulendorf in der vierten Generation Fens-
ter, Turen und Mobel. Obwohl zwischenzeitlich marktbedingt die Fertigung
von Holzfenstern eingestellt wurde und man sich auf Kunststoff-Fenster
spezialisierte, sind seit der Investition in ein Homag-CNC-Bearbeitungs-
zentrum der Baureihe Venture 12 hochwertige Holzfenster der ganze Stolz

des Unternehmens.

Schon drei Jahre vor der Investition in
das  Bearbeiungszentrum  haree  die
Schreinerer Thaler in die Fenstersoftwa-
re Klaes investiert, um Einzelfenster
aber auch Fensterelemente nach Kun-
denwunsch zu konstruieren. Meben den
kaufminnischen Funktionen wie Ange-
bots-, Auftrags- und Rechnungserstel-
lung sowie Vor- und Machkalkulation
erstelle das Programm von Klaes alle Da-
ten fir die Fernigung: Fertigungslisten,
Holzlisten, Beschlags- und Glashestell-
listen. Bis zu diesem Zeitpunkr wurden
dic Fenster auf cinem Winkelauromar
der Firma Okoma hergestellr.

Tiiren und Korpusbauteile wurden auf
herkimmlichen Schreinereimaschinen
produzicert. Doch auf Grund stindig stei-
H{,ﬂu,i::r N:n;h!'r.igun und immer kilreeren
Lieferzeiten suchten die Inhaber nach
einer flexibleren Lisung,

Fiindig geworden sind die Thalers bei
Homag, «Besonders die stabile, massive
Austiihrung des Bearbeitungszentrums
und das Fenster-Spannsystem haben uns
itherzeugts, so der Firmeninhaber Franz
Thaler Senior. Ein weiteres wichtiges
Kaufargument war der flexible Einsarz
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der Maschine. «Wir wallten eine Anlage,
mit der man auch Tiiren und Mibeheile
fertigen kanne, bestitigt Sohn Michael
Thaler die Entscheidung fiir cin Bearbei-
rungszentrum der Firma Homag,

Mir der Venture 12 bot Homag ein lei-
stungsstarkes Bearbeitungszentrum mit
einer kompletten Ausstartung fiir die
individuelle Produktion von Fenster,
Haustiiren, aber auch von Mabel-, Trep-
pen- und Innenavsbavelementen, an.
Meben einer leistungsstarken Friisspin-
del (18 KW Leistung und max. 24000
I'muin.) und einem 30-fach Keten-
wechsler, der fir mehrere Fenstersyste-
me Plarz bieter, gehiirt die patentierte
LED-Anzeige zur einfachen Positionie-
rung der Spannclemente zur Sericnaus-
stattung,

Software

Begeistert ist Michael Thaler auch von
dem Programmicrsystem der Homag:
«wood WO ist sehr leiche 2u erlernen
und zu bedienen.s Eine wesentliche
Kaufentscheidung fiir dic Homag Ma-
schine war die Vorraussetzung einer per-
fekr abgestimmten Schnitstelle zur Fens-
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Schreinerei Thaler setzt auf CNC-Technik in der Lox

tersofrware von Klaes, Die Anforderung
war, chirckt aus der Konstruktion m Kla-
es die Bearbeitungsprogramme fiir die
Maschine zu erzeugen.

Als Dienstleistung bierer Homag die Pro-
jektierung einer Fenstermaschine von
der Profilabklirung iiber die Werkzeug-
auswahl bis zur  individuellen  Pro-
grammerstellung und zum  Einfahren
der Maschine - quasi ein Rund-um-
Service aus ciner Hand.

“Wir bevorzogen unser eigenes Profilsys-
tem, um uns qualitativ von den anderen
Fensterherstellern abzuhebens. Mir die-
sen Worten begann die Projektierung
der Fenstermaschine bei Homag in
Schopfloch. Mit am Tisch salen der
Werkzeughersteller Leirz, das Software-
haus Klaes, der Maschinenhersteller Ho-
mag und der Kunde Thaler. 50 wurden
gemeinsam das Profilsystem, dic bend-
tigten Werkzeuge und die entsprechende
Softwarcanpassung  besprochen.  Zu-
kiinfrig sollten neben geraden Einzel-
fenstern auch Dreiecksfenster, Bogen-
fenster, Bogensegmente und ganze Fens-
terelemente inklusive der Glasleisten
erfasst, konstruiert und aof der CNC-
Maschine produziert werden.

MNachdem Leitz die Profilwerkzcuge
nach Kundenwunsch gefertigr harte und
das IT-Engineering Team der Homag
alle notwendigen Unterprogramme er-
srelle harte, wurde die Maschine finf
Tage im Homag-Werk in '.'-:l.'l""l'i‘ﬂi. wh ein-
getahren, In dieser Woche fanden die
Feinabstimmung von Werkzeugen, Un-
erprogrammen und Branchensofvware
zusammen mit allen Bereiligren stanr,

Um dem Kunden einen reibungslosen
Produkrionsstart zu gewihrleisten, be-
gleitete Homag die Schreinerel Thaler

wusdtzlich eine Woche vor Ort bei der Inbetrieb-
nahme in Avlendorf-Miin-chenreute. In dieser
Phase der Projeknerung wurden bereirs die er-
sten Kundenauftriige produziert, so dass die ge-
samte Prozesskerte von der Aufrragserfassung
und Konstruktion im Bilro bis hin zur Daten-
ausgabe und Produktion an der Maschine geres-
tet werden konnte,

Fensterfertigung mit Bearbeitungszentren

Seit der Umstellung der Produktion auf das Be-
arbeitungszentrum  iibernimme die Maschine
von Homag bei der Schreinerci Thaler das
Lings- und Konterprofilieren, das Glasleisten-
profilieren und -austrennen, die Ditbellochboh-
rungen sowie die Ausfrisungen fiir Beschlige.
Die Verwaltungssoftware optimiert die Bele-
pung des Konsolentisches, wodurch vier bis
acht Teile pro Zyklus im Automatikbetrieb bear-
beitet werden. Eine Zyvkluszeit ist dabei ausrei-
chend damit der Bediener withrenddessen Rah-
men oder Fliigel verleimen kann.

Um an der Bodenschwelle barnierefrei unter-
schiedliche Winkel zu sigen, setzt die Schreine-
rei Thaler das FLEXS Fiinf-Achs-Aggregat ein.
Dieses Aggregat wird wie ein Werkzeug aus

Am anfpesparsten Werkstiick wwerden die Lings-
wnd Konterprofiliersing souie die Diibelbolron-
gen ausgefiibrt,

dem Werkzeugwechsler in die Hauprspindel
cingewechselr und ermdgliche 2. B. Frisungen,
Bohrungen oder Schiftschnitte in einem belie-
bigen Winkel vollauromansch durchaufiihren,
So kiinnen auch komplexe Bearbeitungen ohne
Testschnitte passgenau durchgefithrt werden.
Einzigartige Viclscitigheit

Wenn heute Frane Thaler jun., dltester Sohn des
Firmeninhabers, auf der Baostelle kurzfrisng
auf Kundenwunsch individuelle Profilbreiten
beriicksichtigen muss, sieht er dem Aufrrag posi-
tiv entgegen. Er weils, dass er mie der realisier-
ten Anbindung der Fenstersoftware an die
CMC-Maschine (fast) jeden Kundenwunsch
erfiillen kann, Diese Vielseitigkeir generiert oft-
mals Folgeauftrige in Form von Kiichen, M-
beln sowie Sonderbauteile unterschiedlichster
Art, die in wood WOP programmiert werden.
sUnsere Vielseitigheit ist einzigartip. Eine er-
folgreiche Fertigung ohne Software und ohne
die Projektierung durch Homag wiire fiir uns
heute undenkbar«, resiimieren die Thaler s ein-
SHMmig,
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